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Wszystkie wskazane znaki towarowe, patenty lub poduzenia wysgpujacych w
STWIORB materiatow sa przyktadowe, co oznacza,ze dopuszcza i zastosowanie
urzadzen i materiatbw o parametrach nie gorszych ni podane w STWIORB tj.
spetniajacych wymagania techniczne, funkcjonalne i jakéciowe co najmniej takie jak

materiaty wskazane w STWIORB lub lepsze.



STB 1. Wymagania ogolne
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. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru robot w obiektach budowlanych dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych objetych zadaniem inwestycyjnym
Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i
odpowiednie szczegoétowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych
wprowadzit do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupeinienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem zadania, obiektu i robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego
oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktére sg niezbedne do okreslania ich
standardu i jakosci. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga miec
miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.
Zakres robot obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspdélne dla robét
budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi
z tym, ze dla rob6t drogowych zostata opracowana oddzielna ST wymagania ogélne.
. Ogdlne wymagania dotycz ace robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspoétrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali
na wiasny koszt.
2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czes¢ graficzna, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczego6towych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na
dokumentacje projektowa:

— dostarczong przez Zamawiajgcego,

— sporzadzong przez Wykonawce.
3. Zgodnos¢ rob6t z dokumentacija projektowg i SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby
jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calej dokumentacji. W
przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegéinych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywaé
btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielko$ci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Wielkosci okreslone w
dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg byc¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane
materialy lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i majg wptyw
na niezadowalajgca jakosé elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze,



oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony

robot, wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej

zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.
1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robét

wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢ wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdét terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekébw wodnych pylami lub substancjami
toksycznymi,
— zanieczyszczeniem powietrza pytlami i gazami,
— mozliwo$cig powstania pozaru.
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie

utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie

baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w

maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi

przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel wykonawcy.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i

pod jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wiadciwe oznaczenie i

zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie

przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikébw oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za

wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i

urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczehstwa

i higieny pracy. W szczegoélnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat

pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych

odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie

urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i

zdrowia 0so6b zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem

wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie
umowne;.

1.4.9. Ochrona i utrzymanie robo6t
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.4.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administraciji

panstwowej i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pehi

odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.

401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie og6lnych

przepis6w bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650). Wykonawca bedzie

przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciggty bedzie informowaé¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyj nych



Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczego6towe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatbw i odpowiednie aprobaty techniczne Ilub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany
jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodia spetniajg wymagania SST w czasie postepu rob6t. Pozostate
materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzeniam  iejscowego
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zl6z miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji ztoza. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z
badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji
do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spetnienie
wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatédw z jakiegokolwiek ztoza. Wykonawca poniesie
wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do rob6t, chyba ze postanowienia ogolne lub szczegétowe warunkéw
umowy stanowig inaczej. Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopéw, ukopdw i miejsc
pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji
terenu po ukonczeniu robo6t. Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie
budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub
odwiezione na odkiad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.
Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi
na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadaj gce wymaganiom jako $ciowym
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj
robo6t, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wkasciwosé do
robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego skladowania
materiatbw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatdw do wykonywania poszczegoélnych elementéw rob6t Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien byc¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie
rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg
mozliwos¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.



4.2. Wymagania dotycz ace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé
dopuszczone przez whasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na
wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie r  0b6t zgodnie z umow g lub kontraktem
oraz za jako $¢ zastosowanych materiatbw i wykonywanych roboét, za i ch zgodno $¢ z
dokumentacj g projektow g, wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organiza  cji robét
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie
przez Inspektora nadzoru.

5.1.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu rob6t zostana, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.

5.1.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowe;j
i w SST, a takze w normach i wytycznych.

5.1.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako $ci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony
sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjag projektowa, SST. Program zapewnienia jakosci winien
zawierac:

— organizacje wykonania robét, w tym termin i spos6b prowadzenia robdét,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegoélnych elementéw
robét,

— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium witasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposab i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— spos6b i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczeg6inych elementéw robdét.

6.2. Zasady kontroli jako $ci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materialtéw oraz
robét. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtdbw oraz robét z
czestotliwosciag zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekcji. Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne



6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te
bedg tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robét badanych materiatdw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatbw. Wszystkie koszty zwigzane 2z organizowaniem i
prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.
Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do
pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

Raporty z bada h

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak

najszybciej, nie poézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug

dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania

kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu

kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materialéw. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatdw i robét z wymaganiami SST na
podstawie wynikbw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru moze pobierac¢
prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoéj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci

Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych

badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét

z dokumentacjg projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych Ilub

dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiIA z 1998 r.
(Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniaja wymogi SST.

3. znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktébrym mowa w rozporzadzeniu MSWiIA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia

dostarczona do rob6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej

cechy. Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Zamawiajacego i

Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu

gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane

spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i

beda dotyczyé przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony

budowy. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne
dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalgcznika i opatrzone datg i podpisem

Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

— . date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

— uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw
robdt,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robat,



— przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
— uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robét, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacii
projektowej,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzat,
— wyniki préb poszczegoéinych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robaét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika
budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis
projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robaét.
[2] Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub w SST.
[3] Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
[4] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace
dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) operaty geodezyjne,
g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
[5] Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg
zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

7.2.

7.3.

Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdét, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca
po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki
obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robét. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar
gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesigcznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

Zasady okre slania ilo $ci robot i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w
KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi
w dokumentaciji projektowej i kosztorysowej przedmiarze robét.

Urzadzenia i sprz et pomiarowy



Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedag
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

8.3.

Rodzaje odbioréw robét

W zalezno$ci od ustaler odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu (kohcowemu),

Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robo6t oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikbw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego
rob6t dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru. Odbiorowi czesciowemu
podlegaja;

8.4.
8.4.

a) roboty zanikajace oraz ulegajace zakryciu,
b) etapy/elementy rob6t okreslone w harmonogramie rzeczowo-finansowym, stanowigcym
zalagcznik nr 4 do umowy,
c) roboty konstrukcyjno — montazowe, jezeli warunki wykonania i odbioru rob6t przewidujg ich
odbiér techniczny.
Odbiér ostateczny (ko nAcowy)
1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy. Odbi6r ostateczny robét
nastgpi w terminie i na zasadach ustalonych w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiardéw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowg i SST. W toku odbioru
ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania
rob6t uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét
poprawkowych lub robét uzupetniajacych w poszczeg6lnych elementach konstrukcyjnych i
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.

Ustalenia og6ine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach
umownych. Dla robdt wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena
jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i



w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczaltowe robdét bedag

obejmowac:

a) robocizne bezposrednig wraz z narzutamj, warto$¢ zuzytych materiatébw wraz z kosztami
zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy, wartos¢
pracy sprzetu wraz z narzutami,

b) koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

c) podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu
robét,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i os$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

c) opfaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i
drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzadzenh obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi

Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z p6zn. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — 0 wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — 0 ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z
2002 r. Nr147, poz. 1229).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. — o0 dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pdzn.
zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z
pézn. zm.).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2086).

10.2. Rozporz gdzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrob6éw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr
209, poz. 1779).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U.
Nr 209, poz. 1780).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepis6w bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informac;ji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).



— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobéw
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.
U. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, (tom I, II, lll, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo -
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

STB 2. Roboty tynkarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkéw obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.
2.1 Ogolne informacje

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Wykonawczym. Wszystkie zakupione przez
wykonawce materialty powinny by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce
lub producenta w aktualne swiadectwo kontroli lub atest.

Materialy uzyte do wbudowania w trakcie realizacji powinny spetnia¢ warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku takich norm, powinny odpowiadac
warunkom technicznym wytworni. Jako$¢ materialdw powinna by¢ potwierdzona atestami,
certyfikatami, deklaracjami zgodnosci z PN, lub aprobatami technicznymi w przypadku nie
ustanowienia norm.

Prace nalezy prowadzi¢ z uzyciem rusztowan systemowych inwentaryzowanych. Rusztowania nalezy
ustawi¢ w spos6b umozliwiajacy prowadzenie robdt. Montaz rusztowania moze by¢ wykonany
wylacznie przez osoby legitymujace sie aktualnym s$wiadectwem ukonczenia kursu dla monteréw
rusztowan.

2.2 Materialy

* Woda

» Gotowa zaprawa tynkarska cementowo — wapienna, cementowa lub cement, wapno i piasek
* Gladz do robét zewnetrznych i wewnetrznych

2.3 Wymagania

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne



e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym

» Przygotowanie zaprawy do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikdw zapraw oraz rodzaju cementu i
wapna.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Nalezy uzy¢ wode
wodociagowag z przylacza na terenie obiektu .

Piasek

Piasek powinien spetni¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Pisaki do zapraw

budowlanych”, a w szczegdlnosci:

* nie zawiera¢ domieszek ograniczonych,

 mie¢ frakcje réznych wymiar6éw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 — 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —

Srednioziarnisty odmiany 2.

Gladz
Stosowac gotowe wyroby wg zalecen producentow.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej
nomy panstwowej i spetnia¢ w szczegoélnosci nastepujace wymagania:

- wytrzymatosé na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5
Mpa,

- odsiew na sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na
sicie 1,0 mm- 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywa¢ odchyleh od wymagan
normy.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko
wykonywanych robo6t. Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikéw na wode.

4. Transport materiatéw

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-
08. Cement i

wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.



— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w SP ,Wymaganiach og6lnych” pkt 5
ogolnej specyfikaciji technicznej.

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy
wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki
zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny
dziennie.

5.2. Przygotowanie podio zy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podioza pod tynkowanie.
Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby
Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecerr producenta. Wadliwe
wykonanie podioza podczas prac budowlanych moze mieé¢ wptyw na jako$c¢ i trwatosé gotowego tynku
(np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej
powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi by¢:

- rowne,

- nosne i mocne,

- wystarczajaco stabilne,

- jednorodne, réGwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- hie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5C.

Ostrzezenia i wskazéwki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac
tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢c pisemnie
propozycje rozwigzania tych probleméw.

5.3. Sprawdzenie podio za pod tynk. Ogdlne sprawdzenie podio  za.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni
wierzchniej nalezy postuzyé sie proba $cierania, drapania lub zwilzania. Proba $cierania
przeprowadzana jest przez przetarcie dlonig powierzchni pod tynk. Proba drapania polega na
wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu. Chionnos¢ podioza i jego
wilgotnosc¢ okreslana jest przy pomocy préby zwilzania. Préba zwilzania polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zale znosci od podio za i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego. Mur musi
by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materialy budowlane
dopuszczone do stosowania muszg posiadaé wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie
powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku. Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga
by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je
ewentualnie wyréwnac. Przy ukladaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie
moga by¢ wieksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypehic
najpozniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej).
Wykwity (naloty, ,,wioski" - s6l krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnos¢ tynku do
podioza, muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy
szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢
dokladnie przyczyne powstawania wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng
metode oczyszczenia muru. Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne moga przy niepewnej
pogodzie wymagac¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastgpi¢ przed
przystapieniem do tynkowania.

5.4. Tynkowanie.



Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaé umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢
podtoze pod tynk. Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace poditoza pod tynk muszg byc¢
spetnione. Wszystkie odstepstwa od wyszczegélnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy
oddania obiektu lub poszczegdlnych etapéw robot) majg znaczacy wptyw na jakosé prac tynkarskich.
Moga wymagaé przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudnic¢ prace tynkarskie lub tez stac¢
sie przyczyng pézniejszych uszkodzen tynku. Najpbézniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej
musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac
powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego. Wplyw warunkéw
pogodowych. Ogolne reguly, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do
wszystkich

warunkéw pogodowych i w szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujacy wplyw na
sposob przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie
podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni. Zbrojenie
siatkg tynkéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym
znaczaco poprawia jakos$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek
dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez
zamarzajgcg wode. Szkody te przybierajg postac tluszczacej sie ptytkowo struktury tynku, powodujac
jego niedostateczng wytrzymatosé. Reakcje chemiczne, prowadzgce do twardnienia zaprawy ustajg
juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura o biektu). Skutkami tego sa obnizenie
wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura
powietrza, materiatu oraz podioza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucon g. Warstwe tynku nalezy
zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia. Nalezy pamieta¢, ze w przypadku
okreslonych tynkéw konieczne moze byé zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.
Przestrzega¢ wskazowek producenta dla kazdego rodzaju tynku. Srodki zwiekszajace przyczepno$é
dla tynkow wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowac specjalne
zaprawy oraz szlamy zwiekszajgce przyczepnosc. Zaprawy zwiekszajgce przyczepnosc (rzadkie
zaprawy do podiozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnos¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym skfadzie, czesto z
dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodag i rozprowadza po
powierzchni zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metodg ,,mokre na mokre" lub tez
diugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrébki dodatkowej itp., podane sg w opisie
produktu. Szlamy zwiekszajgce przyczepnos¢. Szlamy zwiekszajagce przyczepnos¢ sg
wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej
odpornej na dzialanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie
nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie
cementu. Nalezy naniesc¢ tylko takg ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metodg ,,mokre na mokre".
Przestrzega¢ wskazowek producenta.

5.5. Wykonywanie tynkéw zwyktych cementowo-wapienny ch

Uktadanie tynkéw cementowo-wapiennych kategorii lll i IV sktada sie z nastepujgcych faz:
Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci
Sciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je rowno z gtéwkg gwozdzi.
Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je rowno z powierzchnia plackow.
Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych
mozna uzywac prowadnice drewniane lub stalowe.

Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm na scianach
i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub p6t cementowej obrzutki powinna wynosié¢
10 — 12 cm zanurzenia stozka.

Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej
woda. Grubosé narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekraczac¢ 9
cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go za pomocg taty. Narzut w
narozach wykonuje sie za pomoca pac w ksztatcie katownika.

Wykonanie gtadzi.



gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek
0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3 mm. Zaprawe
narzuca sie recznie i rozprowadza sie pacg. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packa drewnianag,
stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk,
skraplajac go wodg za pomocg pedzla.

5.6. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej pacy ze
stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzac¢. Zaleca sie,
aby przed wykonaniem gtadzi wypeti¢ duze ubytki w podtozu. Mase na Sciany naktada sie pasami w
kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku goérze. W przypadku sufitbw mase
szpachlowag naktada sie pasami w kierunku od okna w gtagb pomieszczenia, ciagnac pace ,do siebie”.
Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usuna¢ papierem sciernym lub siatkg do szlifowania.
Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowaé. Czas otwarty pracy
masy zalezy od chionnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas
wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggbw oraz zapewnic¢
wiasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub
malowanie, mozna rozpoczaé po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gladz nalezy zagruntowac¢ preparatem zalecanym przez producenta
farby. Przed ukladaniem oktadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.

6. Kontrola jako $ci rob6t

6.1. Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w SP ,Wymaganiach ogoinych”.

6.2. Badania przed przyst agpieniem do robo6t tynkarskich

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania wszystkich materiatdw
przeznaczonych do robét tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykie”. Wyniki badan
materialéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robot
Badania tynkdéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a
w szczegolnosci:
» zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
» prawidtowosci przygotowania podiozy,
e przyczepnosci tynkéw do podtoza,
*  grubosci tynkow,
* wygladu powierzchni tynkow,
« prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw.
» wykonczenie tynkédw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest 1m2 tynkoéw wewnetrznych.

8. Odbi6r robot

8.1.Zgodno $¢€ robot z projektem i Specyfikacj a.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Odbidr rusztowa n
Odbioru dokonuje sie po zmontowaniu rusztowania przed przekazaniem do eksploatacji oraz przed
przystapieniem do demontazu.

Odbiér tynkéw



Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢
zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej dtugosci faty kontrolnej 2m.

8.3. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér podio za

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmyé woda.

8.4. Odbidr ko ncowy

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego - nie wieksze niz 2mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

* poziomego - nie wieksze niz 3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

» trwale $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:
e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. Podstawa ptatno $ci

Pfaci sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania tynku, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- montaz rusztowan,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,

- wykonanie tynkéw gipsowych,

- wykonanie gtadzi gipsowych,

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy
Wszelkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami
(chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia).

* PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie (Norma wycofana bez zastgpienia).

 PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do badan.

* PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

 PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

* PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

e PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg penetrometru).

» PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

e PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspoiczynnika
przenoszenia



e pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

* PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

* PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

* PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

 PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

* PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czeé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

*  PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

* PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

e« PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

» PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

*  PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

 PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

* PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

e PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

* PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

* PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

STB 3. Posadzki z ptytek

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek z ptytek .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. OgdIne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Plytki, kleje, zaprawy

Uzyte materialy powinny by¢ zgodne z Projektem. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty
powinny byé wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w
aktualne swiadectwo kontroli lub atest. Plytki terakotowe musza odpowiada¢ wymaganiom aktualnych
norm panstwowych lub $wiadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.

ptytki z kamieni sztucznych antyposlizgowe gat |

Przed przystgpieniem do robét nalezy przedstawi¢ Zamawiajacemu prébki materiatdw do akceptacji
nawet w przypadku stosowania materiatu zgodnego z Dokumentacjg Projektowg lub ST.

2.2. Cokoty
Cokoty wykonac z ptytek odpowiednio do posadzki na wys. 10cm.

2.3. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ wode z uje¢ wodociggowych. Woda do zapraw powinna
by¢ ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250. Woda nie powinna wydzielaé zapachu
gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np. grudek.

2.4.Deklaracja zgodno $ci



Do kazdej partii wyrobéw powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane sktadniki wyniki
badan kontrolnych wytrzymatosci na sciskanie oraz typ probek stosowanych do badan, okres, w
ktérym wyprodukowano dana partie materiatu.

3. Sprzet
Wybér sprzetu i narzedzi do wykonywania robot w dostosowaniu do technologii robot przewidzianej
przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca
winien dysponowac podczas prowadzenia robo6t wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym
do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgadzenia mechaniczne do ciecia plytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania
kompozycji klejacych,
— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport materiatow

Transport materiatéw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu rob6t pod wzgledem
moznosci ulozenia i umocowania tadunku, w spos6b zabezpieczajacy przed opakowania przed
uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Skladowanie w oryginalnych, nie otwieranych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od + 10 do +
30C. Przestrzega ¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdinych
wyrobow.

5. Wykonanie robot

5.1. Zasady prowadzenia robét

Wykonanie rob6t winno byé zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych
Producenta stosowanych preparatéw. Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
harmonogram robét uwzgledniajacy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur
podtoza, otoczenia i materiatdbw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz
+8T i jednocze $nie co najmniej 3T powy zej panujacej temperatury punktu rosy. Zabronione jest
wykonywanie rob6t poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza
przekraczajacej 85%.

5.2. Przygotowanie podio za

Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 12 MPa.

Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy

lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podkiadzie cementowym nalezy

wykonaé szczeliny dylatacyjne:

e w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

» oddzielajgce fragmenty podtogi o réznych wymiarach,

* w miejscach styku podtdg o roznej konstrukgiji,

e przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podkfadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3-1/2 grubosci
podktadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podkfad powinien by¢ wykonany z zalozonym spadkiem.
Zaprawe cementowg nalezy przygotowa¢ przez mechaniczne zmieszanie sktadnikdw wg okreslonej
receptury. Zaprawa powinna mie¢ gesta konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy uktadac
bezzwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej wysokosci
podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym zatarciem i
wyréwnaniem powierzchni. Odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej (lub
pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej diugosci lub



szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie
wilgotnym.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw
utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwéch warstwach tj. najpierw warstwe rowng
potowie grubosci podkfadu, a po utozeniu zbrojenia uzupeti¢ mieszankag betonowg do przewidywanej
catkowitej grubosci podktadu.

5.3. Wykonywanie posadzek

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem wnetrz, ktéry powinien okreslac¢ konstrukcje podiogi,
wytrzymatos¢ podktadu, wymagane izolacje, rodzaj, typ i gatunek ptytek. Projekt powinien tez okresla¢
wielkos$¢ spadkow posadzki, rozmieszczenia wpustéw podiogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

Do wykonania posadzek z plytek gresowych i granitoresowych mozna przystapi¢ dopiero po
zakonczeniu robét tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki temperatura nie powinna by¢ nizsza niz 5C.
Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie
wigzania i twardnienia zaprawy. Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny znajdowac¢ sie w
pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robét.

W pomieszczeniu posadzka powinna by¢ wykonana z plytek tego samego rodzaju, barwy, typu i
gatunku, jezeli projekt nie przewiduje inaczej.

Ptytki powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone woda. Powinny byé zanurzone w wodzie
bezposrednio przed zastosowaniem na czas kilkunastu sekund.

Spoiny powinny by¢ prostolinijne i jednakowej grubosci.

Do wypetnienia spoin mozna po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka
powinna by¢ zwilzona woda, ktéra nie powinna sta¢ w spoinach. Po lekkim stwardnieniu zaprawy, lecz
przed jej zwigzaniem, powierzchnia posadzki powinna by¢ dokfadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa nalezy usung¢ niezwtocznie w
czasie uktadania ptytek. Powierzchnia posadzki powinna byé¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma
albo o okreslonym w projekcie spadku. Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy
dwumetrowa tata kontrolna a posadzka nie powinny wynosi¢ wiecej niz 5 mm na calej dlugosci taty.
Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno
by¢ wieksze ni/ + 5 mm na calej diugosci lub szerokosci posadzki.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Podczas odbioru jakosciowego plytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy

sprawdzic:

« zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

e gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

* jednolitos¢ barwy,

» stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow),

e prawidlowos¢ zachowania ksztaltu (nie moze wystepowa¢ zwichrowanie, tukowatose,
rombowatos¢ piytek),

» prawidtowos$é zachowania wymiardw.

»  prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadno$cig do 1 mm.

e grubosé¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczac
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Ptytki powinny odznaczac¢ sie nastepujacymi cechami:
» nasigkliwoscig nie wiekszg niz 3%,

* wytrzymato$cig na zginanie co najmniej 27 N/mm?,
« twardoscig co najmniej 6 w skali Mohsa,

» Scieralnoscig mniejszg niz 150 mm?,

» odpornoscig termiczna,

* mrozoodpornoscia.

Odchytki wymiaréw mogg wynosic:

» dlugosé i szerokosé¢ krawedzi +0,6%,
* grubosé ptytek £5%,

e prostoliniowos¢ krawedzi £0,5%,

e prostopadtos¢ +0,6%,

* wypaczenia krawedzi +0,5%.



Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy.
Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw,
barwy i gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do
zastosowania po wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:

* mrozoodpornoscig (zastosowanie zewnetrzne),

» elastyczno$cig,

e odpornoscig na wilgo¢,

e przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

» czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

» czasem stygniecia ptytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac¢ sie:

* mrozoodpornosciag (zastosowanie zewnetrzne),,
» elastyczno$cig,

» odporno$cig na wilgo¢,

» czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie i zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest 1m2 posadzki.
Jednostkg obmiarowa jest 1mb cokotu.

8. Odbiér robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Odbiér podktadu powinien byé przeprowadzony w nastepujgcych etapach:
*  po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

* podczas ukfadania podktadu,

e po calkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

» jakosci zastosowanych materiatow,

» grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

e réwnosci, zgodnosci z zalozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny
podkiadu: #2 mm/m i £5 mm na cafej dlugosci lub szerokosci,

» prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,

* poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbiér posadzki powinien obejmowac:

e ocene wygladu zewnetrznego,

» sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwna,
gtadka powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

» dopuszczalne nierébwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dlugosci 2 m faty,

e dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zalozonego spadku nie moze byé wieksze niz
=5 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

* spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3
mm na catej dtugosci pomieszczenia,

e sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

e ocene prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Odbiér koncowy robét podtogowych powinien obejmowac:

* ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,

e jakosci zastosowanych materiatow,

e sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

9. Podstawa ptatno $ci



Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] posadzek ceramicznych i kamiennych, wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie posadzki z ptytek

Placi sie za ustalong ilos¢ [m] cokolikbw z plytek, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie cokolikéw przy posadzkach z ptytek,

10. Przepisy zwi gzane
Wszelkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami
(chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

- PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wihasciwosci
i znakowanie.

- PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej.

- PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie.

- PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

- PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci
na wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.

- PN-EN 103: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

- PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.

- PN-EN 163: 1994 Phytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-B-12032 Plytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

- PN-EN 14411:2005 Ptytki gres nieszkliwione

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

- PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).

STB 4. Stolarka

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowe;j.
W skifad tych robdét wchodzi:
e Drzwi
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. OgoIne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Okucia budowlane




2.2.

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostatla ustanowiona
norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powitokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé
minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

Skiadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.3 Drzwi zewnetrzne PCV w pehi przeszklone z szybg bezpieczna. Drzwi o wspétczynniku
przenikania ciepta Umin=1,7 (W/m2K)

2.4. Drzwi wewnetrzne wykonane jako ptytowe np. typu PORTA. W drzwiach do tazienki i WC
nalezy wykonaé¢ w dolnej czesci kratki nawiewne o powierzchni min. 0,022m2.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
Sposoéb skladowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robot

. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania oscieza, do ktdrego
ma przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujagcych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawié¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z

wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Rozmieszczenie punktow

Wymiary zewn etrzne (cm) 2amocowa i

Liczba punktéw

zamocowa n

wysoko §¢é

szeroko §¢

w nadpro zu i
progu

na stojaka

Do 150

do 150

nie mocuje sie

po 2

1504200

po 2

po 2

powyzej 200

po 3

po 2

Powyzej 150

do 150

nie mocuje sie

po 3

150+200

| |0 |0 |~

po 1l

po 3

powyzej 200

100

po 2

po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki




5.3.

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

a) W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

b) Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac¢ kitem trwale plastycznym, a szczeline przykryc
listwa.

c) Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna,

nie wiecej niz 3 mm.

Ro6znice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

d) Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypehienie
szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu
materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e) Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

f) Osadzenie parapetow wykonywac¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
g) Doktadnosé wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.
h) Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
i) Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu $wiadectwem ITB.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

- . Warto $¢ luzu i odchylek
Miejsca luzéw X .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznicg

Powtoki malarskie

5.4.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powioki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

Montaz parapetow

Koncowka parapetu powinna wystawac¢ 3-5 cm poza lico Sciany, a jego ptaszczyzna musi byé
nachylona pod katem przynajmniej 5 stopni, aby prawidlowo odprowadza¢ sptywajacg po niej
wode.

Koncowka podokiennika, zwana kapinosem, powinna by¢ wyprofilowana tak, aby sptywajgca
woda nie podciekata pod spd6d parapetu i nie splywata na $ciane, wszystkie krawedzie i
potaczenia z oscieznica i Scianami wokot okna muszg by¢ szczelne.

. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych elementami dostarczonymi do

- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Jednostkg obmiarowa robot jest — szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

6. Kontrola jako $ci
6.1
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
odwzorowania,
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robét
8. Odbidr robot



Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegélnione w
punkcie 5.

9. Podstawa pfatno sci
Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
— o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwi gzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

STB 5. Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robé6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych robét malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1 Wymagania ogélne

Prace malarskie zwigzane z powtokami scian i sufitbw oraz dob6r materiatéw do ich wykonania muszg
by¢ zgodne z PW.

2.2. Farby emulsyjno-lateksowe

Farby lateksowe sg bardzo wydajne i tatwo sie je naklada, nie kapia, nie $ciekajg po pedzlu i nie
rozpryskuja sie przy malowaniu, a ich gléwng zaleta jest mozliwos¢ szorowania na mokro podczas
eksploatacji. Odporno$¢ na zmywanie pozwala utrzyma¢ Sciany w doskonatym stanie przez diugi
czas. Farby lateksowe przeznaczone sg do dekoracyjno-ochronnego malowania powierzchni
wewnetrznych, wykonanych z réznego typu podtozy mineralnych. Niektére z farb mozna stosowac
takze do malowania mebli i powierzchni zewnetrznych. Farby te charakteryzujg sie duzag



elastycznoscig i odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne, dlatego polecane sg do stosowania w
miejscach narazonych na duzg eksploatacje — w korytarzach, szpitalach, czy szkotach.
Cechy:

« gesto$é ok. 1,45 g/cm®

»  Zawartos¢ czesci statych ok. 41,8% objetoSci

*  Wydajnos¢ 7-10 m?/l w zaleznosci od rodzaju i struktury powierzchni

» Pylostucha po ok. 1h

e Sucha dotykowo po ok. 2h

* Nastepna warstwa po ok. 2h

2.3. Srodki gruntuj ace

Fluaty — cynkowy lub magnezowy — majace posta¢ krysztatkbw barwy zo6itej do jasnobrunatnej, o
zawartosci uwodnionego fluorokrzemianu cynku lub magnezu nie mniej niz 92% w robotach
malarskich powinny by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 15 -20% do neutralizacji alkalicznego
podtoza przed wykonaniem powtoki malarskiej.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwo$ci, powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3 -:- 5%. Atun glinowo — potasowy powinien byé stosowany w
postaci roztworu 2% mydta szarego w wodzie w stosunku 1 : 2.

Do gruntowania mozna stosowac rowniez farby olejne lub syntetyczne do gruntowania.

2.4.Spoiwa emulsyjne i dyspersyjne

Spoiwa emulsyjne w postaci opalizujacej cieczy i spoiwa dyspersyjne lub lateksowe o wygladzie
biatego zawiesistego mleczka kauczukowego stosuje sie oddzielnie do gruntowania podiozy
porowatych albo w gotowych produkowanych fabrycznie farbach.

2.5.Rozcie hczalniki

W zaleznosci od rodzaju spoiwa zalecane sg nastepujgce rozcienczalniki:

» woda — do farb wapiennych, cementowych, klejowych, kazeinowych, krzemianowych, emulsyjnych
dyspersyjnych oraz silikonowych wodorozcienczalnych, powinna odpowiadac¢ normie pahstwowej;

» terpentyna i benzyna do lakieréw i emalii olejowych i syntetycznych oraz lakieréw olejowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm;

» aceton do lakieréw i emalii powinien odpowiada¢ wymaganiom normy;

* inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub
mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci producenta oraz zgodne z zakresem
ich stosowania.

2.6.Farba natryskowa Diakolor lakierowany

3. SPRZET

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét malarskich wewnetrznych pozostawia sie do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja umowy.

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i walki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Farby, kleje oraz tapety nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym, obowigzujacymi normami panstwowymi, ze Swiadectwami ITB i kartami
produktéw wydawanych przez producentow. Farby akrylowe dostarczane sg w szczelnie zamknietych
pojemnikach o poj. 3-10 I, lub innych uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w
suchym miejscu, w temperaturze 5-30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robét



Prace malarskie na wysokosci powinny by¢ wykonywane z prawidtowo przygotowanych i wykonanych

rusztowan lub drabin. W przypadku malowania konstrukcji w warunkach, gdy nie ma mozliwosci

zainstalowania rusztowan, a prace malarskie wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukciji

malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do

konstrukciji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materialdw o wtasciwosciach alkalicznych

nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej :

» zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem;

» zabezpieczy¢ skore twarzy i rak przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz
wykonywaé prace w rekawicach;

e uzy¢ specjalnej odziezy ochronnej.

Przy stosowaniu materialdbw zawierajacych krzemionke Ilub przy natrysku farb zawierajacych

krzemionke nalezy stosowaé¢ maski pylochronne wzglednie hetmy ochronne z doptywem czystego

powietrza, a skore rak i twarzy smarowac ttustym kremem ochronnym.

Materiatow zawierajgcych zwiazku otowiu i chromu jako szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosié

metoda natrysku, a powtok z tych materiatow — szlifowa¢ na sucho.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki

organiczne nalezy :

» stosowac odziez ochronna;

* wykonywa¢ wewnetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach Ilub czynnej wentylacji
mechanicznej, zapewniajacej sukcesywna wymiane powietrza;

» przestrzega¢ bezwzglednego zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartych palenisk, narzedzi i
silnikbw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédiem pozaru; umiesci¢é w widocznych
miejscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku wykonywania robdét malarskich z
zastosowaniem tatwopalnych materialéw; podreczny sprzet przeciwpozarowy powinien by¢ tatwo
dostepny, aby mdgt by¢ natychmiast uzyty w wypadku pozaru.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podiozach tynkowych lub podiozach betonowych

odpowiadajgcym wymaganiom dotyczacym :

*  robot tynkowych,

e podioza z prefabrykowanych elementéw betonowych lub elementéw betonowych;

e podiozy gipsowych.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwna¢ i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczona do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli wymagana jest duza
gtadkos¢ powierzchni. Nastepnie powierzchnie nalezy zagruntowac¢. Roboty malarskie wewnatrz
budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawianych.

W zakres przygotowania podtoza wchodzi:

e gruntowanie podfozy $cian i sufitow

» zabezpieczenie folig powierzchni narazonych na zabrudzenie przy malowaniu
» usuniecie folii

Pierwsze malowanie mozna wykonaé¢ po zakonczeniu rob6t poprzedzajacych , a w szczegoélnosci :
» catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych

» wykonaniu podtoza pod wykonczenie podtdg

e usunieciu z pomieszczen gruzu i odpadow

Drugie malowanie mozna wykonaé po :

e hbialym montazu

* ulozeniu posadzek

Podktady pod powtoke malarska powinny by¢ dostosowane do :
e rodzaju podtoza;

e rodzaju malowania;

* miejsca i warunkow zastosowania powtoki.

Dobdr wiasciwego rodzaju podkiadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw powinien by¢ dokonany
zgodnie z ustaleniami podanymi w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia materiatu
do stosowania w budownictwie.



5.3.Malowanie $cian i sufitow

Farbe mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, watka malarskiego lub natrysku. Przygotowaé podtoze pod
uzupetnienie ubytkéw. Do pierwszego malowania farbe rozcienczy¢ przez dodatek ok. 5% wody pitnej.
Drugg warstwe nanosic farba o lepkosci handlowej po wyschnieciu pierwszej warstwy.

Prace malarskie powinny byé prowadzone, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz 5°C i nie
wyzsza niz 30°C. Zbyt niska temperatura podioza moze spowodowaé spekania powtoki.
Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ 2-3 dni.

Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkow.

Po wykonaniu robdt malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowa¢ zbyt wysoka
temperatura ( 30°C) i przeciagi. Powierzchnie tynkéw powinny byé odpowiednio przygotowane, a
ubytki powinny byé wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym. Powierzchnie podiozy
przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne, wszystkie wystepy od lica powierzchni
nalezy sku¢, usung¢ lub zeszkliwié.

Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylace, nie kruszace, bez widocznych rys, spekan,
rozwarstwien, czyste i suche.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi akrylowymi
powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami olejno — zywicznymi i syntetycznymi nie wieksza niz
3% masy.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako  $ci materiatéw

Terminy wykonywania badarn podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace :

* badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac¢ po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia;

e badanie powierzchni podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw
przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystgpieniem do robét malarskich;

* badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykonaé bezposrednio przed przystgpieniem do
robot malarskich;

e badanie materiatdéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem;

e badanie podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwoch dniach od daty ich
ukonczenia.

Badanie podiozy powinno obejmowac sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku; nalezy je

przeprowadzi¢ przez

zeskrobanie warstwy tynku o grubosci okoto 4mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem

alkoholowym fenoloftaleiny 1%; tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsce

pozostanie bezbarwne Ilub blado rézowe, natomiast silne zabarwienie rdézowe $wiadczy o

niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

6.2. Kontrola jako $ci materiatow

Badanie materiatu obejmuije :

e sprawdzenie materialdw - nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materialdw wystawionych przez producenta oraz wynikéw kontroli ,
stwierdzajacych zgodnosé przeznaczonych do uzycia materiatbw z wymaganiami dokumentaciji
technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie;

e materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane
przed uzyciem.

6.3.Kontrola jako $ci warstw gruntuj acych

Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

» sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkow — przez kilkakrotne potarcie dtonig
podkiadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku;

e sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody, gdy
wymagana jest mata nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie
wczesniej ni, po trzech sekundach;

* sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10m2
farba podktadowa; podkfad jest dostatecznie szczelny, jedli przy natozeniu nastepnej warstwy
powtokowej wystapig réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;

6.4.Kontrola jako $ci wykonanych powiok

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na : stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,



zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatkéw powtoki, widocznych okiem nie uzbrojonym sladéw pedzla, i
tym podobnym, w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakosci.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowag wykonania powtok malarskich jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Zgodno $¢ robot z projektem i Specyfikacj a.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Jezeli badania kontroli jakosci dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy calo$¢ odbieranych rob6t malarskich lub tylko

zakwestionowang ich czesé uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja

przeprowadzajaca odbiér powinna ustali¢ czy nalezy:

» catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie
powtok i powtdrne prawidtowe ich wykonanie;

* poprawi¢ wykonane niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodno$ci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

8.2.0dbidr robét zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu.
Uznanie robot za poprawne
Sprawdzeniu podlega :
» zgodnos$c¢ z dokumentacjg techniczng
* rodzaj zastosowanych materiatow
» wyglad zewnetrzny
- rownomiernosc¢ roztozenia farby
- jednolitos¢ natezenia barw i zgodnosci ze wzorem producenta
- brak przeswitow i dostrzeganych skupisk lub grudek
* sprawdzenie zgodnosci barwy powiloki ze wzorcem
» sprawdzenie odpornosci powtok na $cieranie
e sprawdzenie odpornosci na zarysowanie
e sprawdzenie odpornosci na uderzenie
* sprawdzenie grubosci powtok
e sprawdzenie elastycznosci powtok
e sprawdzenia trwatosci powtok
* sprawdzenie przyczepnosci powiok
» sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg
e sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda z mydtem
e sprawdzenie wsigkliwosci powtok z farby podktadowej
* sprawdzenie nasigkliwosci powtok

Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
e odbiorowi czesciowemu technicznemu robét
» odbiorowi koncowemu rob6t

8.3. Odbioér ko Acowy

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru

sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Strone Zamawiajgca.

Do odbioru koncowego robét Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé dokumenty, zawierajace w

szczegoblnosci:

e rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

* uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen

» Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw

e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe
wbudowanych materiatéw i wyrobow

» ustalenia technologiczne

» protokoty odbioréw czesciowych technicznych

e inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgcq



W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedag
gotowe do odbioru koncowego robot, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru kohcowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] malowania wewnetrznych powierzchni , wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie powtoki malarskiej na wewnetrznych podtozach,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé¢ zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i przepisami
(chyba, ze Zamawiajacy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

* PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

e PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami i wodorozpuszczalnymi farbami
emulsyjnymi

 PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwonnych

* PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

 PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery - Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

e PN-EN 50144-2-7:20PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Ogélne wymagania i
badania.

« PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powilokowe na
wewnetrzne sciany i sufity - Klasyfikacja

e PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

» PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

» PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

e PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

e PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

* PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

e PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

STB 6. Roboty izolacyjne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolaciji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych
przetargiem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. OgdIne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacijg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty



2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi

biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na wiéknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywaé

dostateczng odpornosé w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosc
do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb

wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze
o gramaturze 400 g/m?>.

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie
papy. Dopuszcza sie haderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym
nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.
wymiary papy w rolce
— dtugosc:20m £0,20 m
40 m £0,40 m
60 m 0,60 m
- szerokosc: 90, 95, 100, 105, 110 cm %1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny byé posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej
20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawil-
goceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Papa termozgrzewalna na osnowie z wtdkniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa

np wg Swiadectwa ITB nr 974/93

2.2.3. Lepik asfaltowy na goraco

2.2.3.

Wymagama wg PN-B-24625:1998.

temperatura mieknienia — 60—-80TC

temperatura zaptonu — 200C

zawartosé wody — nie wiecej niz 0,5%

sptywnosc¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejo-
nych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18<T.

Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Folia paraizolacyjna

powierzchnie gtadkie, bez uszkodzen mechanicznych; krawedzie réwne, proste, bez pofatdowan,
kolor czarny

a) szerokosé wstegi (mm) 4000, 6000, 8000, 12000



b) grubos¢ (mm) 0,15; 0,20; 0,30

c) masa powierzchniowa (g/m?) 180

d) wodochtonnos¢ (%)=< 1,0

e) opdr dyfuzyjny (m® x h x hPa/g) >= 360

f) klasyfikacja ogniowa: trudno zapalny, nie rozprzestrzeniajgcy ognia
2.2.7. Folia ptynna — wg wybranego systemu

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg wymagan ogolnych

5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkfadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace
nan obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkiadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekra-
czaé 5%.

c) Powioki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze byé naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny sklada¢ sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy
sobg w sposob ciagly na catej powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodag
zarobowg z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wylgcznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegblnymi warstwami izolacji powinno wynosié¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zakladéw papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie.

5.1.4. Folia polietylenowa 0,2 mm
Folia powinna zosta¢ utozona na calej izolowanej powierzchni i wywinieta na powierzchnie
pionowe i ukodne. Arkusze folii powinny byé utozone z zakladem o szerokosci 15 cm.
Potaczenie arkuszy powinno zosta¢ wykonane metodg zgrzewania. Folia powinna zostaé
przymocowana do elementéw kotwigcych przy pomocy zgrzewania. Powierzchnia folii
powinna byé réwna, gtadka i pozbawiona otworéw.

Paroizolacja z folii musi by¢ wykonana szczelnie, dlatego wszystkie miejsca zaktadkowania
folii nalezy zakleja¢ specjalnymi tasmami. Przy potaczeniu folii paroizolacyjnej ze $cianami
szczytowymi, kolankowymi i kominem stosowaé miedzy folig a $ciang tasmy Klejace, a
calosc¢ przez folie przybi¢ listwag dociskowa. Rowniez wszystkie przejscia przez folie r6znych
instalacji (elektryczna, odpowietrzajgca, anteny itp.) musza by¢ uszczelnione specjalnymi
tasmami.
5.2. Izolacje termiczne
5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe i z wetny
mineralnej nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie
stykdw winno wynosi¢ minimum 3 cm.




5.3.

5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych piyty powinny by¢ wbudowywane w
czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany,
zmontowaé piyty a nastepnie wykonaé¢ drugg warstwe $ciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folig lub papa).

Wypetnienie szczelin dylatacyjnych

= wszystkie podioza muszg by¢ czyste, wolne od tluszczu i luznych zanieczyszczen (kurz,
grudki zaprawy, stare szczeliwa, itp.),

= bezposrednio przed aplikacjg pianki zwilzy¢ podioze,

= oScieznice drzwiowag lub okienng zamocowaé¢ mechanicznie i rozeprze¢ (zgodnie z
zaleceniami producenta stolarki),

= zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem oscieznice i powierzchnie do nich przylegajace (na
przyktad za pomoca folii malarskiej i tasmy maskujacej),

= puszka powinna mie¢ temperature pokojowa (w razie potrzeby zanurzy¢ puszke w letnigj
wodzie),

= dokladnie wymiesza¢ zawarto$¢ puszki przez energiczne potrzasanie (okoto 30 sekund),

= nakreci¢ rurke dozujacg na zawor, odwroci¢ puszke do gory dnem i w tej pozycji aplikowac
pianke,

= przestrzen roboczg wypetnia¢ zawsze od dotu do gory jedynie w czesci objetosci szczeliny,
poniewaz pianka zwieksza swoja objeto$¢ podczas utwardzania,

= warstwa pianki nie powinna by¢ grubsza niz 3 cm przed utwardzeniem. Wieksze szczeliny
wypetia¢ stopniowo warstwami, nastepng warstwe nakladamy dopiero po utwardzeniu
poprzedniej i zwilzeniu jej woda,

= po catkowitym utwardzeniu usung¢ elementy rozpierajgce, obcig¢é nozem nadmiar pianki i
zabezpieczyé przed dziataniem promieni UV, farbg, tynkiem, silikonem Ilub innymi
uszczelniaczami,

a) Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$é nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materialtdw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wihasciwosci technicznych tych materialéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych whasciwosci nie

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

6. Kontrola jako $ci
6.1. Materiaty izolacyjne.
lub innym réwnorzednym dokumentem.
Z postanowieniami normy panstwowe;j.
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
6.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
Powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowanej.
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiodr robot
8.1

. Odbior roboét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykon-

czeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegodlnych etapéw robdt zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.



8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa pfatno s$ci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podioza,
wykonanie izolacji wraz z ochrona,
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Piyty styropianowe.

STB 7. Scianki i oktadziny z plyt G-K
1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem $cian i
oktadzin z piyt gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej niezbednej przy realizacji i odbiorze
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonaniem scian i oktadzin gipsowo-
kartonowych, w tym:
a) Roboty przygotowawcze
b) Wykonanie wewnetrznych systemowych scianek dziatowych z ptyt gipsowo — kartonowych na
profilach 100mm z okladzing — obustronnie ptyty lub jednostronna, i wypetnieniem z wetny
mineralnej,
c) Montaz profili usztywniajgcych otwory drzwiowe, lub przej$¢ instalacyjnych, koordynacja z
wykonawcg stolarki / $lusarki drzwiowej i montaz o$cieznic lub przygotowanie do montazu.
d) Wykonanie dylatacji;
g) Prace uszczelniajace;
h) Spoinowanie i szlifowanie;
i)  Wykonanie przegréd ognioodpornych EI60
i) Oktadzina scian na kleju gipsowym,

2. MATERIALY
Do wykonania $cianek dziatowych, obudow i przegréd zastosowano nastepujace materiaty:

a) Plyta gipsowo - kartonowa ,wodo i ognioodporna” (GKFI) — grubosé 12,5 m — plyta zapewnia
zmniejszone wechianianie wilgoci i nasigkliwos¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do
zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

b) Profile $cienne C100, U100 o szerokos$ci 100 mm, dtugosé elementéw od 2,60 do 12,0 m .
Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwag cynku. Profile posiadajg specjalne otwory
do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

c) Profile $cienne U100, o szerokosci odpowiednio 100 mm , diugosé elementow — 4,0 m
wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;.

d) Gipsy szpachlowe do spoinowania potaczen,

e) Aku — plyta z welny mineralnej z widkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci
100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

f) Elementy mocujace typu El i ES

g) Uszczelnienie przeciwpozarowe. Rodzaju zalecanego przez producenta dla stosowania w
potaczeniu z gipsowymi plytami $ciennymi, Z potwierdzong klasg odpornosci ogniowej
odpowiadajgcg wymaganiom okreslonym w zatwierdzonej dokumentacii;



h) Tasmy akustyczna rodzaju zalecanego przez producenta i zaakceptowane przez projektanta.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dobor sprzetu musi spetniaé ponizsze wymagania:

» Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym umowg

« Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

» Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakosé
wykonywanych Roboét.

* Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska,
BHP i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT MATERIALOW
Piyty pakowane sg w formie stoséw ukladanych poziomo na podktadkach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i
spiety dla usztywnienia tasmg stalowa. Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢ sktadowania do
pieciu pakietéw, ukladanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie
samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w SP 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Montaz $cian z ptyt gipsowo-wtéknowych

Piyty na stelazu stalowym ocynkowanym szkielet ze stali zimno gietej, ocynkowanej grubosci
0,6 mm, profile wykonane zgodnie z PN-EN10143:1997. Profile obwodowe pionowe CW
mocowane do $cian wkretami ze stalowym kotkiem rozporowym 8x60 co 700 mm, a profile
poziome UW mocowane do stropéw za pomocg kotkéw rozporowych szybkiego montazu 6x40
co 100cm. Pomiedzy stalowymi profilami obwodowymi. A scianami i stropami uszczelnienie z
tadmy akustycznej o szerokosci Sciany. Stupki CW w rozstawie 600 mm sg wsuwane w profile
poziome. Okladziny z ptyt gipsowo- wléknowych grubosci 12,5 mm sg mocowane tylko do
pionowych profili stalowych CW za pomoca wkretéw szybkiego montazu W przypadku
oktadziny pojedynczej ptyty mocowane wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co 250 mm. W
przypadku oktadziny podwojnej w pierwszej warstwie wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co
400 mm, natomiast w drugiej warstwie wkretami 3,9 x 45 mm w rozstawie co 250 mm. Piyty w
poszyciu 1-szej warstwy fgczone na styk, bezspoinowo. Piyty w poszyciu 2-giej warstwy
sklejane na styk przy pomocy systemowego kleju do spoin. Spoiny piyt w 2-giej warstwie
poszycia oraz tby wkretdw zaszpachlowane systemowg masg szpachlowag producenta phyt.
Wypetienie welng mineralng, grubosci 100 mm gestosci 40 kg/m3 lub 70kg /m3. Nalezy
przewidzie¢ stosowanie systemowych potgczeh dylatacyjnych w rozstawie max 800cm W
miejscu osadzenia drzwi Sciany nalezy wzmocni¢ stupkami oraz nadprozem z rur stalowych
5x5x0,5cm mocowanych do posadzki i stropu Sciany szpachlowane dyspersyjng masa
powtokowg z wypetniaczami mineralnymi i dodatkami modyfikujacymi (udzialy < 1%) z wodg
jako rozpuszczalnikiem Substancja konserwujgca: CMIT/MIT (izotiazolina)

5.2.1. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

a) styki krawedzi podiuznych powinny byé prostopadte do ptaszczyzny s$ciany z oknem
(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

b) przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki diugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

c) przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

d) poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é mocowana petna ilos¢ piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krahcach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o
szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

e) styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtosé¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,



f)

jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe piyt nalezy mocowaé¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.2.2. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okladzina, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementow
rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztaltownikdw stropowych i posadzkowych
125cm.

5.2.3. Mocowanie ptyt gipsowych do rusztu

b)

Na scianki dziatowe stosuje sie piyty gipsowych zwykie. Jesli wymagajg tego warunki
ogniowe, stosuje sie piyty o podwyzszonej wytrzymalosci ogniowej. W przypadku
warunkow o duzej wilgotnosci nalezy stosowac ptyty wodoodporne. Ptyty gipsowe mogq
by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

mocowanie poprzeczne krawedziami dituzszymi pilyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,

mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo- wiéknowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.2.4. Okladziny z ptyt gipsowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili
(wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania plyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po
utozeniu przewodow instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna. Pokrycie
Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie piyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt
mocowana jest, co 75 cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10
mm. U gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji
drgan i ugie¢ stropéw. Szczeling wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania
spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomoca wieszakéw lub
dtugich wkretéw wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od
przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po
zamknieciu drugiej strony $ciany uzyskuje sie ostateczng stabilnosé. Przy wysokosci
sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie plyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od
gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

5.2.5. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potaczenia sasiednich piyt. Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowa lub z widkna
szklanego w trzech cyklach: wypelnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy
zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na
szerszej powierzchni i na wyschnieta spoine nalozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmag samoprzylepng
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa. Szpachlowanie
przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. RAznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje
sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):

ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknieé

karton powinien by¢ zlgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu
rwat sie nie powodujac odklejania sie od rdzenia

sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:

grubosé (I gatunek) 12,5 0,5 mm

szerokos$c (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dtugosé (I gatunek) 2000 — 4000 +10 mm



d)

e)

f)

sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowaé¢ sie z powierzchnig
sasiadujacych piyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony

sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem piyt

sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar
przedwitu pomiedzy fata a powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonywany z
doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizszej

tabeli:
odchylenie powierzchni | odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku | odchylenie
suchego tynku  od|pionowego poziomego przecinajgcych sie
ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
odchylenia krawedzi od przewidzianego w
linii prostej dokumentaciji
nie wieksze niz 2 mm i | nie wieksze niz | nie wieksze niz | nie wieksze niz 2 mm

w liczbie nie wiekszej
niz

2 na catej dlugosci taty
kontrolnej o dt. 2 m

1,5 mm/1 m i ogétem
nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci, oraz
nie wiecej niz4 mm w

2 mm/l m i ogbtem
nie wiecej niz 3 mm
na cafej powierzchni
ograniczonej

$cianami, belkami, itp.

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny i $cianki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodno $¢ robo6t z projektem i Specyfikacj a.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbidér elementéw i akcesoriow.

a)
b)
c)
d)
e)

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podioza,

prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowatosé powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié¢ plaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy
tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

8.3. Odbidr ko Acowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

a) atestacje dostarczonych elementéw,
b) zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie +2

mm, przesuniecie w poziomie +3 mm),

c) sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
d) sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,
e) sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwréci¢c uwage na wihasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka
ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. SPOSOB PLATNO SCI



Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania $cianki dziatowej z ptyt gk , wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie $cianki z ptyt GK,

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Wszelkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i
przepisami (chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardéw) w tym:

10.1. Normy.

— PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

— PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

— PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

— PN-78/H-93461.26 Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

— PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatowych

— PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
spos0b ciagly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

— PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposbb ciggty do obrdébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

— PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

— PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z them stoSkowym, z wgtebieniem
krzySowym

—  PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

— PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych

— PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.

— PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

— Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow
zapewnienia jako$ci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

e PN - ISO 9003: 1996 - Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w kontroli i badaniach

koncowych

* PN-ISO 9004-1: 1996 - Zarzadzanie jakoscig i elementy systemu jakosci. Wytyczne.

STB 8. Scianki systemowe WC

1.
1.1.

Wstep.
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $cianek systemowych
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres roboét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie $cianek systemowych.
Okre$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robaot.

2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty.

Scianki dziatowa systemowa oddzielajgca pisuary oraz wydzielajgca kabiny.



5.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie

10.

Powierzchnie $cian powinny by¢ réwne, gtadkie, bez plam, widocznych zgniotéw i uszkodzen.
Styki elementéw powinny byé proste. Ksztattowniki mocujgce ptyty do scian powinny przylegaé
do ich powierzchni.

Zwichrowanie poszczegdlnych $scian nie moze byé wieksze niz 2 mm a ich odchylenie od pionu
mierzone na catej wysokosci nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm. Odchylenie krawedzi $ciany od
linii prostej nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm na 1 m diugosci.

Stopy stalowe powinny zapewni¢ prze$wit pomiedzy posadzka a dolng krawedzig $Scian w
wysokosci 150 mm + 15 dla Scianek wydzielajacych kabiny oraz 400 mm + 15 dla przegrod
miedzy pisuarami.

Mocowanie oku¢ scianek systemowych odbywa sie za pomocg kotkdéw plastikowych z wkretem
stalowym ocynkowanym

Kontrola jako $ci
Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego.

Obmiar rob6t
Jednostkg obmiarowg robdt jest m?. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robét
Odchylenie powierzchni $cianek systemowych WC z drzwiami od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Podstawa ptatno $ci

Placi sie za 1 m? scianki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie podtoza,

- mocowanie $cianek do podtoza

- uporzadkowanie miejsca pracy.

Przepisy zwi gzane
Odpowiednie aprobaty techniczna

STB 9. Okfadziny scienne

1.
1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykony-
wania oktadzin sciennych
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonywania oktadzin sciennych.
Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

2.
2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty
Oktadziny ceramiczne



- zaprawa klejowa elastyczna

- zaprawa do spoinowania mineralna

- plytki Scienne wg opisu technicznego

- profile wykonczeniowe do oktadzin ceramicznych

3. Sprzet

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé nastepujacy,

sprawny technicznie sprzet:

a) Urzadzenie do przycinania ptytek

b) Narzedzia reczne (wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomnica, itd.)

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Na zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. Transport

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki
transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktore nie wpltyna niekorzystnie na jakosc¢ robot i wkasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepis6w ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. Wykonanie robot

5.1 Zalecenia ogélne

Oktadziny powinny by¢ wykonywane po zakonczeniu wszystkich robot stanu surowego

budynku. Roboty oktadzinowe wewnetrzne moga byé rozpoczete po wykonaniu tynkdow,

robot instalacyjnych, osadzeniu i dopasowaniu oscieznic i stolarki budowlanej, a takze

innych robot, ktérych wykonanie w pézniejszym terminie mogtoby spowodowa¢ uszkodzenie lub trwate
zanieczyszczenie oktadzin. Temperatura w czasie uktadania ptytek powinna wynosié¢ co najmniej

+5 0 C i nie powinna przekracza¢ +25 o C. Temperature te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni
przed rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy klejowej — przez okres co
najmniej 5 dni Plytek uktadanych na klej nie nalezy moczyé przed utozeniem W przypadku wykiadzin
przyklejanych do podtoza powinny byé stosowane jedynie kleje zalecane dla danego materiatu
okladzinowego zachowaniem warunkéw technicznych ich stosowania. Oktadziny powinny wykazywaé
jednolitos¢ barwy i wzoru na calej powierzchni. Materiat oktadzinowy uzyty do wykonania okladziny
powinien pochodzi¢ z jednego cyklu produkcyjnego. Okfadzina nie moze mie¢ plam, pecherzy,
peknie¢, zarysowan, odstawac¢ od podtoza, a takze ujawnia¢ na powierzchni defektéw podtoza.

5.2 Zakres robot przygotowawczych

Powierzchni podiozy pod wyktadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe lub poziome
ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia powierzchni, wgtebienia lub pekniecia powinny by¢
wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem oktadziny.

Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jako$¢
podioza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy
osadzenia elementdéw armatury i uzbrojenia. Plytki nalezy rozmierza¢ tak, aby docinki ptytek
przy krawedziach (kohcach $cian) miaty wymiar wigkszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatow
$ciennych powinny by¢ skomponowane (w jednej linii lub w réwnych odstepach) ze spoinami
podtogowymi.

5.3 Zakres rob6t zasadniczych

Na przygotowane, zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowg pacg zebata,

mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w

ciggu 10-30 min. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy naniesé ptytke i docisna¢ jg do

podioza. Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania

potozenia ptytki wynosi ok. 15 min. po jej przyklejeniu. Ptaszczyzna okladziny powinna wyznaczona
przez tymczasowe naklejenie tzw. Plytek kierunkowych ze sprawdzeniem fata i poziomicg
prawidiowosci ptaszczyzny. Bezposrednio po utozeniu piytek nalezy przygotowaé spoiny przez
oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczaé dopiero po stwardnieniu
zaprawy, na ktérej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godz. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za



pomocag pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonywac
uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka. W kohcowym etapie prac nalezy
stosowa¢ odpowiednie sciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury ,na sucho”.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowac profile narozne

i wykonczeniowe PVC. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytka w obu
kierunkach. W naroznikach stosowaé¢ elementy narozne systemowe.

6. Kontrola jako $ci
Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami ogoinymi ST. Odbiér
podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest 1 m® wykonanych oktadziny

8. Odbioér robot

Ogolne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ,Wymagania ogolne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowos$¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy. Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy
oraz obowigzujagcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN). Przy odbiorze sprawdzeniu podlegaja:
wyglad ptaszczyzny, pionowos¢ wykonania, krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn, narozniki, styki z
oscieznicami. Powierzchnie okfadzin powinny by¢ rowne i tworzy¢ ptaszczyzne zgodng z projektem.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni okladziny mierzone tatg kontrolng dtugo$ci 2m nie powinny byc¢
na calej dlugosci taty wieksze niz 2 mm. Plytki ceramiczne powinny by¢ ukladane w ten sposéb, aby
ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne odchylenie linii
spoin od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1m.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane oktadziny scienne nalezy uznac¢ za

zgodne z wymaganiami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catg
oktadzine lub jej czesé nalezy uznaé za niezgodng z normg PN-75/B-10121. Oktadzine takg

nalezy wykonaé¢ prawidtowo od nowa i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu odpowiadajagcemu
wymaganiom norm i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.1. Obejmuje odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbidér koricowy
8.3. Odbiér poszczegdlnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. Przepisy zwi gzane
Nalezy stosowac przepisy zgodnie z wymaganiami ogolnymi ST.
PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych —Arkady 1989
PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB
Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobéw

10. Uwagi
Transport i przechowywanie wg wymagan ogélnych ST i instrukcji producenta. Srodki transportu
powinny zabezpieczac zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przechowywanie w
magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi

STB 10 . Wyposa zenie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem montazu wyposazenia

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie montazu wyposazenia




1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg i SST

1. Materialy
Pochwyty dla nieptnosprawnych przy WC

Pochwyty dla nieptnosprawnych przy umywalce

suszarki do rak
pojemniki na mydto

pojemnik na papier toaletowy

lustra uchylne dostosowane dla 0séb niepetnosprawnych

lustra 60x50
kosz na Smieci zamykany z blachy nierdzewnej

wyposa zenie np. firmy Merida stal nierdzewna

3.

5.

Sprzet
Roboty moga byé wykonywane przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢
trwatych odksztatceh i uszkodzen mechanicznych oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Wykonanie robot

Monta z wyposa zenia $cisle wg. wymaga n producenta.

6.

8.

Kontrola jako $ci
Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami ogélnymi ST. Odbidr
podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do montazu wyposazenia

Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest kpl dostarczonych elementéw wyposazenia wg. przedmiar robot

Odbi6r robo6t

8.1. Obejmuje odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbidér konicowy




